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INSTRUCCIONES DE INSTALACIIN Y MANTENIMIENTO DE LAS

TRAMPAS GEM

NOTA IMPORTANTE OLerogamos leer estas instrucciones antes de montar ninguna trampa. Las p“ginas siguientes d escriben c«<mo cada tipo de Trampa GEM debe ser instalada . Si tiene
alguna duda o pregunta le rogamos ponerse en contacto con su representante local O Detalles en www.gemtrap.com

INFORMACIIN APLICABL E A
TODAS LAS TRAMPAS GEM:

O Todas las trampas tienen sus propios nfmeros de
serie o de lotes

0 Todas las trampas se fabrican "a medida", excepto la
trampa Quartz

0 Todas las trampas deben instalarse en las posiciones
correctas asignadas Ovtase adjunta la Ctdula de
Entrega

(Si no estlCkeguro de la ubicacifn de cad a trampa, llame
a GEM Ltd o a su representante local.)

INSTALLATIONSANWEISUNG
INSTALACIIN DE TODAS LAS
TRAMPAS GEM

O Preferiblemente, todas las trampas deben ser
instaladas en posici{n vertical, con descarga hacia
abajo; sin embargo, las Trampas GEM pueden
instalarse en cualquie orientacifin excepto con
descarga vertical hacia arriba.

0 Todas las trampas tienen que ser instaladas conforme
con los cYdigos de prigtica y reglamentos del
Organismo de Salud y Seguridad (HSE) para
sistemas a presifin. En caso de duda, llame a GEM
Ltd.

O Los reg¢menes de presifin y temperatura de la Trampa

GEM tienen que superar los de la aplicacifn.

O Los cuerpos de la trampa o los conectores de tuber¢as

deben ser montados con la flecha de caudal en la
direccifn del flujo (de vapor al condensado).

O Antes de iniciar la instalacifin, cierre las dos vilvulas de
aislamiento situadas aguas arriba de la trampa.

O Las vilvulas de aislamiento deben ser montadas en la
tuber¢a de entrada y salida adyacente a las trampas
GEM. Se deben instalar vilvulas de retencifn corrie nte
abajo de las trampas para impedir el retorno del
condensado a las aplicaciones cuando no se usan
continuamente. Si el condensado pasa a drenaje, no
es necesario instalar vllvulas de retencifn .

O No recomendamos el empleo de pastas m(sticas en
los asientos de uniones. Si fuera necesario para
facilitar la obturacifn de uniones, emplee una pel¢ cula
delgada de grasa de cobre o pasta mistica
antiagarrotamiento de grafito (puede obtenerse a travts
de GEM Ltd).

O Los difusores no son necesarios y no deben ser
montados cuando las Trampas GEM descargan a la
atmf{sfera.

AISLAMIENTO E IDENTIFICACIIN

O Para reducir las ptrdidas significativas de calor de
los cuerpos de las trampas y aumentar la
seguridad, GEM le recomienda utilizar bolsas de
aislamiento. Bolsas especiales de aislamiento para
las Trampas GEM Sapphire de 15mm, 20mm
y 25mm son suministradas de  serie.
Todas las bolsas tienen etiquetas de identificacifn y
estld :

- Homologadas con ATEX para su empleo en
entornos explosivos. Son adecuadas para su
empleo en la industria alimentaria.

0 Achten Asegurarse que los rftulos de las trampas GEM,
gue muestran el nfmero de serie, etc. puedan verse
fldilmente. Silas bolsas aislantes GEM no son
usadas, recomendamos el uso de etiquetas o distintivos
individuales.

MANTENIMIENTO DE TODAS LAS
TRAMPAS GEM

Las Trampas GEM no tienen componentes mcviles
que puedan desgastarse o fallar, por tanto
requieren mantenimiento m-nimg pero es
aconsejable:

0 Realizar comprobaciones de temperatura en las trampas
desputs de instalarlas. Su ttcnico regional les podrCayudar a
realizar estas comprobaciones.

Vtase la tabla en el anverso con temperaturas esperadas.

0 Realizar una inspecci{in anual con limpieza perifdica de los
cuerpos Y filtros de las trampas.
0 Usar juntas nuevas cada vez que se rompa el sello.

Es esencial usar las juntas correctas GEM, p«ngase en
contacto con GEM para piezas de repuesto.



ERDERE DRI

TAMA_ O Y PUESTA EN SERVICIO DE PRUEBAS DE TEMPERATURA

LAS TRAM PAS La tabla muestra las temperaturas t¢picas encontradas -'-.;1 ,
durante pruebas de temperatura en trampas de vapor que % GARAN T_A D E 10 A‘ O S D E ?'
funcionan correctamente tomadas con un term{metro & RENDIMIENTO “,

Todas las trampas de vapor, con independencia de la marca, infrarrojo. (Solo a t¢tulo de gu¢dlasegurarse de tomar las % “i
tipo o tama’o re quieren una seleccifn precisa del tama’o. mediciones en la superficie oscura/negra) Todas |as Trampas de Vapor GEM est'n &

garantizadas contra el desgaste o pfrdida de b2l
rendimiento en un plazo de 10 a*0s a partir de

Como parte del soporte de producto que ofrece GEM para sus

trampas y de la garant;a de 10 a’os de rendimiento, GEM Presifin del Temperatura 'C|  Margen t¢pico de %j la fecha de compra. i
. . . . Condensado / del Vapor temperatura para g
suministrardservicios de seleccin de tama’o para todas las Vapor: Saturado medicifin superficial %p Condiciones:
trampas. En la medida posible, los Ttcnicos Regionales de Bar (g) PSI (g) C et
GEM realizar@ pruebas de rendimiento y proporcionard % 1. Todas las Trampas de Vapor GEM tienen que
recambios gratuitos de trampas y cuerpos en el caso 0 0 100 90 to 105 g?; ser monta_dif en SUIS p?r(sjlcll()f;es cotrrectas i
:;ns;il;zble de problemas en el tamao, con independencia de 1 15 120 110 to 125 1;_: segfn se indica en la cfdula de entrega. 2
. 2 30 134 123 10 139 & 2. Las Tramspas GEM tienen que ser instaladas ﬂ
3 43 144 134 1o 149 Q‘& conforme con nuestras instrucciones de 2
4 60 152 142 1o 157 er’:. instalacion por una persona competente y I
5 2 159 149 ‘to 164 % segfn las priGticas normalizadas .
6 87 165 155 to 169 i
7 100 171 160 to 175 % 3. Las aguas del sistema de vapor deben ser v,‘
8 116 175 165 to 180 S}' adecuadamente tratadas para evitar la ?/
9 130 180 170 to 185 QE,::: corrosifn y atascos en el sistema. j
10 145 184 174 to 189 & ,
11 160 188 178 to 193 % 3. Esta garant¢a se refiere al rendimiento de la I>
12 174 192 182 to 197 gﬁ retencifin de vapor de todas las Trampas “x
13 188 195 185 to 200 g‘rg GEM y excluye los componentes estidar 1
14 203 198 188 to 203 %“ tales como filtros, cestas de malla, uniones o )
15 217 201 191 to 206 & juntas. i
16 230 204 196 to 209 &

W




TRAMPAS GEM SAPPHIRE CON
FILTROS Y UNIONES ROSCADOS

Rfgimen de Presi<n:  15mm  17.2 bar (250 psi) 400°C
20mm  17.2 bar (250 psi) 400°C
25mm  17.2 bar (250 psi) 400C
40mm  10.3 bar (150 psi) 185C
50mm 10.3 bar (150 psi) 185C

Observar que las Trampas Sapphire de 40mm y 50mm no son
suministradas con filtro integral y son disponibles bien con una
unifn macho o hembra corriente arriba de la trampa.
Asegurarse que el filtro, las uniones y el cuerpo de la trampa
son instalados como se muestra.

Durante el montaje de la uniffn macho en una salida del filtro se
debe usar un compuesto mistico o cinta adecuados para
roscas.

NOTA: El exceso de mistico puede bloquear la Trampa GEM,
asegurarse que el caudal no queda obstaculizado.

Las roscas del cuerpo son rociadas en flbrica con PTFE
(politetrafluoretileno) para impedir la posibilidad de
agarrotamiento.

El desmontaje repetitivo eliminarUel revestimiento de PTFE.
En tales casos usar PTFE rociado (disponible en GEM Ltd)
para revestir una vez m(s las roscas del cuerpo de la trampa .

GEM no recomienda el empleo de cinta de PTFE ni en las
roscas del collar de unifin ni en las del cuerpo de las trampas.

SERIAL NO
S[1745

Asegurarse que todas las uniones estli totalmente apretadas
antes de abrir las vilyulas aislantes [ los juegos de trampa
salen de la flBrica apretados solo a mano antes de su entrega.
Los filtros GEM son suministrados con juntas de acero
inoxidabve revestidas de grafito en los casquetes del filtro y son
apretados a mano en flBrica con una media vuelta adicional.
En el caso improbable de fugas en el filtro o uniones apretar
cuidadosamente el casquete o los collares.




TRAMPAS GEM RUBY
PARA BRIDAS Y TUBERIAS

Rfigimen: 100 bar (1450 psi) 500 C

Las especificaciones de bridas y pernos tienen que ser
adecuadas para la presifn del sistema de vapor; el
instalador es responsable de verificar que tienen el rfgimen
adecuado para las presiones de trabajo.

MONTAJE

El cabezal del modelo Ruby estOintercalado entre las
bridas de entrada y salida, por lo que es adecuado para
todas las especificaciones de bridas comunes, inclusive las
bridas PN y ANSI.

La buena pridtica recomienda que se instale un filtro

corriente arriba de todas las trampas. En las aplicaciones
de baja capacidad (como los ramales de desag(e, tuber¢as
de vapor calefactor y cargas de proceso inferiores a 100
kg/h), debe instalarse inmediatamente un filtro de malla 40
corriente arriba de las trampas sin filtro. Verifique que es
posible desmontar la tuber¢a de entrada o salida para tener
suficiente espacio para desmontar la trampa.

En las aplicaciones de alta capacidad instalar un tubo recto
antes de colocar codos o curvas en la descarga de las
trampas, para evitar la posible erosifin. La tabla abajo le
servir(de gu¢a.

LONGITUD DE TUBO RECTO
RECOMENDADO DESPU»S DE LA
TRAMPA

Caudal L%nge (m)
hasta 1 000 Kg/hr 05
hasta 2 000 Kg/hr 1.0
hasta 3 000 Kg/hr 1.5
> 3 000 Kg/hr 2.0
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TRAMPAS EMERALD PARA EMPERNAR EN RACORES DE CONEXIIN R[P

Rfgimen: 100 bar (1450 psi) 500°C

Conector existente:

Si ya estlinstalado un conector universal de tuber¢as, la
instalacifn sencillamente requiere el empernado del
conector de la Trampa GEM al conector (ver ilustracifn
opuesta). Asegurarse que el conector existente estl
instalado en una orientacifn aceptable (ver abajo). Una
junta nueva GEM debe siempre ser instalada entre el
conector y la Trampa GEM (ver abajo).

Huevo conector:

Los conectores de tuberias deben ser instalados ©n la
superficie de contacto acanalada hacia arriba. Es tambitn
aceptable instalar el conector con la superficie de contacto
en el lateral de la tuber¢éa en un plano vertical, pero no por
debajo de la tuber¢a

Casquete:

Die El casquete de la Trampa Emerald est[]premontado
totalmente apretado. Si ocurriera una fuga cuando se abre el
vapor, apretar de inmediato el casquete o tornillos segfn
convenga hasta que se detiene la fuga. Las juntas de
repuesto GEM para casquetes de acero inoxidable revestidos
de grafito deben ser montadas apretadas a presifin de mano
m(S una media vuelta adicional, o hasta que se forme una
obturacifn.

Para evitar el agarrotamiento del casquete con el cuerpo se
aplica en flbBrica pasta antiagarrotamiento de grafito a las
roscas del casquete. Si el casquete es desmontado y
montado repetidamente deben ser aplicadas peque’as
cantidades de pasta. La pasta antiagarrotamiento es
disponible en GEM.

Montaje de trampa:

El cuerpo de la trampa debe ser empernado en la
superficie de contacto del conector con la junta de placa
externa de grafito intercalada ellos. Los pernos dene ser
apretados a presifn de mano m(S media vuelta
adicional, o hasta conseguir una obturacifn.

IDA DE TUBER—A

MONTAJE DE EMERALD TRTAMPA

Casquete
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TRAMPAS GEM QUARTZ
PARA APLICACIONES DE CARGA M—NIMA
REPETITIVA

Rfgimen: 50 bar (725psi) 500 C

NOTA. Estatrampa es unatrampa lista para el uso
diseeada para cargas m—nimas, por ej. para ramales de
desag’e y tuber—as calefactoras. No est" fabricada a
medida por GEM Ltd para cada aplicaci«n, por tanto la
verificaci«n del rendimiento de temperatura debe ser
realizada despufs de su instalaci<n. V{ase latablaen la
p“gina 3.

El rfigimen de trabajo con el condensado debe ser
determinado realizando pruebas de vertido en cubo con
tficnicos de GEM a efectos de asignar tamaeos genfricos.

Las trampas Quartz son suministradas premontadas.
Antes de instalarlas en la tuber—a de entradg asegurar el
montaje del filtro de mallay que la entrada est* totalmente
apretada al cuerpo principal de la trampa.

Las juntas '"METACAM'’ de acero inoxidable 316 revestidas
con grafito est“n instaladas en f“brica. A ra—z de una
inspeccikn o mantenimiento asegurar el montaje correcto
de nuevas juntas a una presi<n de 50 N/m antes de volver
a montar latrampa (contacte a GEM para recambios).

Despufs de enroscar la tuber—a de alimentacin a la
admisi<n de la trampa, asegurarse que el cuerpo de la
trampay la admisi«n est“n totalmente apretados
ofreciendo una obturacin entre metal y metal.

Para evitar el agarrotamiento de larosca, en la f“brica se
aplica un rociado de PTFE al roscado externo del cuerpo
de latrampa. Lainspecci«n repetitiva puede desgastar el
revestimiento de PTFE, que debe ser reaplicado con
rociado de PTFE (disponible en GEM Ltd).

Cuando la salida de la trampa est“ conectada a un tubo de
retorno de vapor condensado, se debe instalar una uni<n
para facilitar el desmontaje e inspecci«n futuras .

TRAMPAS TOPAZ GEM

PARA SISTEMAS DE VAP OR
LIMPIO

Rfgimen: 10 bar (145 psi)200°C

Asegurarse que los modelos de brida son idtnticos y
montarlos usando mordazas 'Triclover’ o 'Dockweiler.

Asegurarse gue la trampa estlinstalada con su flecha
indicadora se”alando la direccifn del caudal . Los filtros no
son requeridos en trampas instaladas en un sistema de
vapor limpio.



